A
WAGNER

Airless - Equipo de pulverizacion a alta Manual de instrucciones 2
presion

Airless - hogedruk-spuitapparaat Gebruikshandleiding 35
Airless - hgjtrykssprgjteapparat Driftsvejledning 67
Airless - hogtrycksspruta Bruksanvisning 929

Super Finish 23 PLU

SO

2334424 2334444

2341577
0372016

2356 372




Traduccion del manual de instrucciones original

tAdvertencia!l

Atencion, jriesgo de lesiones mediante inyeccion!

Los equipos Airless producen presiones de pulverizacion sumamente altas.

Peligro

@ iEvitar todo contacto de los dedos, las manos u otras partes del cuerpo con el chorro de
pulverizado!

No dirigir nunca la pistola de pulverizacién a personas o a animales.

No utilizar nunca la pistola de pulverizacién sin proteccion contra contactos de chorro de
pulverizado.

No trate una lesién por pulverizacién como una lesiéon de corte inocua. En caso de lesiones
cutdneas por contacto con material de recubrimiento o disolvente, consultarinmediatamente
a un médico para un tratamiento rdpido y correcto. Informe al médico sobre el material de
recubrimiento o disolvente utilizado.

@ Antes de cada puesta en servicio se observaran los siguientes puntos conforme al

manual de instrucciones:

1. Los equipos defectuosos no deben utilizarse.

2. Asegurar la pistola de pulverizacién WAGNER con la palanca de seguridad en el gatillo.

3. Asegurar la puesta a tierra.

4. Verificar la presion de servicio admitida por la manguera de alta presion y la pistola de
pulverizacion.

5. Comprobar la estanqueidad de todas las piezas de union.

@ Cumplir exactamente las instrucciones respecto a la limpieza y mantenimiento con
regularidad del equipo.

Antes de proceder a cualquier trabajo en el equipo y durante las paradas, observar las
siguientes reglas:

1. Descargar la presion de la pistola de pulverizacion y la manguera de alta presion.

2. Asegurar la pistola de pulverizacién WAGNER con la palanca de seguridad en el gatillo.

3. Desconectar el equipo.

iObsérvese la seguridad!
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1 NORMAS DE SEGURIDAD PARA LA
PULVERIZACION AIRLESS

Obsérvense estrictamente las normas de seguridad locales.

Los requisitos técnicos de seguridad para la pulverizacién

Airless se regulan entre otros en:

a) Norma Europea "Equipos de pulverizacién de materiales
de recubrimiento — Normas de seguridad" (EN 1953).

Para el manejo seguro de los aparatos de pulverizacién de alta

presion Airless se han de observar las siguientes normas de

seguridad.

1.1 PUNTO DE INFLAMACION

Pulverizar sélo materiales de recubrimiento
con un punto de inflamacién de 21°C o
superiot.

El punto de inflamacion es la temperatura
minima conlaqueel material derecubrimiento
producevapores.Estos vaporesson suficientes
para formar una mezcla inflamable con el
aire que estd por encima del material de
recubrimiento.

Peligro

No utilizar nunca la pistola de pulverizacion
sin proteccién contra contactos de chorro de
pulverizado.

El chorro de pulverizado no debe llegar a tener
contacto con ninguna regién del cuerpo.

La presién de pulverizacion elevada
producida por las pistolas de pulverizacién
puede causar graves lesiones. En el contacto
con el chorro de pulverizado puede
inyectarse material de recubrimiento a la

piel. No trate una lesién por pulverizacién
como una lesién de corte inocua. En caso

de lesiones cuténeas por contacto con
material de recubrimiento o disolvente,
consultar inmediatamente a un médico para
un tratamiento rapido y correcto. Informe al
médico sobre el material de recubrimiento o
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disolvente utilizado.

1.2 PROTECCION CONTRA EXPLOSIONES

No utilizar el equipo en locales de fabricacion
que estan bajo la ordenanza de proteccién
contra explosién. La construccién del equipo
no esta protegida contra explosiones. No
utilice el aparato en areas con riesgo de
explosién (zonas 0, 1y 2). Areas con riesgo
de explosién son, por ejemplo, el lugar de
almacenamiento de barnices y el entorno
inmediato del objeto a recubrir. Coloque el
aparato a una distancia de min. 3 metros del

Peligro

objeto a recubrir.

1.3 PELIGRO DE EXPLOSION Y DE INCENDIO
DURANTE TRABAJOS DE PULVERIZACION
MEDIANTE FOCOS DE IGNICION

En el entorno no debe haber ninguin foco de
ignicion, como p.ej.fuego de llamallibre, fumar
cigarrillos, cigarros y pipa, generacién de

Peligro | chispas, alambres incandescentes, superficies

calientes, etc.

1.4 ATENCION, iRIESGO DE LESIONES MEDIANTE
EL CHORRO DE PULVERIZADO

Atencién, jriesgo de lesiones mediante
inyeccién!
No dirigir nunca la pistola de pulverizacién a

Peligro | personasy aanimales.

1.5 ASEGURAR LA PISTOLA DE PULVERIZACION
CONTRA ACCIONAMIENTO INVOLUNTARIO

Siempre que se va a montar o desmontar la boquilla y
al interrumpir el trabajo, se debe asegurar la pistola de
pulverizacién, de manera que no pueda ser accionada.

1.6 RETROCESO DE LA PISTOLA DE
PULVERIZACION

A alta presién de servicio, el apriete del gatillo
libera una fuerza de retroceso de hasta 15 N.
Si no estd consciente de este efecto, se
puede golpear la mano o perder el equilibrio,
causando eventuales lesiones.

Peligro

1.7 CARETAS RESPIRATORIAS PARA LA
PROTECCION CONTRA VAPORES DE
DISOLVENTES

Ponerse una careta protectora respiratoria durante los trabajos
de pulverizacion. Poner a disposicién del operario una careta
protectora respiratoria.

1.8 EVITAR LAS ENFERMEDADES PROFESIONALES

Para proteger la piel se necesitan especialmente ropa
protectora, guantes y, si es necesario, crema cutdnea de
proteccion.

Observar las prescripciones de los fabricantes respecto a
los materiales de recubrimiento, disolventes y detergentes
durante la preparacién, el procesamiento y la limpieza del
equipo.

1.9 PRESION DE SERVICIO MAXIMA

La presion de servicio admitida por la pistola de pulverizacién
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y sus accesorios, los accesorios del equipo y la manguera
de alta presién no debe ser inferior a la presion de servicio
maxima de 25 MPa (250 barios) indicada en el equipo.

1.10 MANGUERA DE ALTA PRESION

Atencién, jriesgo de lesiones mediante
inyeccion! Como consecuencia de desgaste,
dobleces y un uso inapropiado se pueden
formar fugas en la manguera de alta presion.

Peligro ] )
A través de una fuga se puede inyectar

liquido en la piel.

e Comprobar atentamente la manguera de alta presion
antes de cada uso.

e Sustituir inmediatamente la manguera de alta presion
danada.

* iNo repare nunca usted mismo una manguera de alta
presion defectuosa!

e Evitar doblarla o plegarla demasiado, radio de flexion
minimo, aprox. 20 cm.

* No pasar por encima de la manguera de alta presion,
protegerla contra contactos con objetos agudos y cantos
cortantes.

* No tirar nunca de la manguera de alta presion para
desplazar el equipo.

¢ No torcer la manguera de alta presion.

* No sumergir la manguera de alta presion en disolventes.
Limpiar el exterior Unicamente con un pafo empapado.

e Tender la manguera de alta presion de manera que no
pueda representar un riesgo de tropiezo.

Por razones de funcionamiento, seguridad y
duracién, emplear Unicamente mangueras
de alta presion originales de WAGNER.
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1.11 CARGA ELECTROSTATICA
(FORMACION DE CHISPAS O LLAMA)
A raiz de la velocidad de circulacién del
material de recubrimiento durante la
pulverizacién, pueden eventualmente
Peligro producirse cargas electrostaticas en el

equipo.

Estas pueden dar lugar a formacién de
chispas o llama al descargarse. Por eso

es necesario que el aparato esté siempre
conectado a tierra a través de la instalacion
eléctrica. La conexién debe realizarse a través
de una caja de enchufe conectada a tierra de

1.12 UTILIZACION DEL EQUIPO EN OBRAS Y

TALLERES

Conexién a la red de alimentacién sélo a través de un punto
de alimentacion especial con un dispositivo protector contra
corriente defectuosa con INF < 30 mA.

1.13 POTENCIA ADMISIBLE DE LA CAJA DE
ENCHUFE EN EL APARATO

No conectar a la caja de enchufe aparatos que consuman
mas de 1500 Watt. Desenrollar integramente un tambor
para cables conectado.

1.14 VENTILACION DE RECINTOS DURANTE
TRABAJOS DE PULVERIZACION

Proveer una suficiente ventilacién para la evacuaciéon segura
de los vapores de disolvente.

1.15 DISPOSITIVOS DE ASPIRACION

Estos se construiran conforme a las prescripciones locales de
los usuarios del aparato.

1.16 PUESTA ATIERRA DEL OBJETO DE
PULVERIZACION

El objeto de pulverizacién a recubrir debe estar puesto a
tierra

(Las paredes de edificios estan por regla general puestas a
tierra de natural manera.)

1.17 LIMPIEZA DEL EQUIPO CON DISOLVENTE

Al limpiar el equipo con disolvente no se
debe pulverizar o bombear a un recipiente
con orificio pequeno (ojo de barril). Peligro
de formacidn de una mezcla de gas/aire
explosiva. El recipiente debera estar puesto
a tierra.

Peligro

1.18 LIMPIEZA DEL EQUIPO

iPeligro de cortocircuito mediante agua
infiltradal
No pulverizar nunca el aparato con

Peligro detergente o vapor detergente de alta

debida forma.

La carga electrostatica de la pistola de pulverizacion y la
manguera de alta presidn se descarga a través de la manguera
de alta presion. Por esa razon, la resistencia eléctrica entre los
empalmes de la manguera de alta presién debe ser igual o
menor a un megohmio.

presion.

1.19 TRABAJOS O REPARACIONES EN EL
EQUIPAMIENTO ELECTRICO

Disponer su ejecucién Unicamente por un electricista
competente. No se asume ninguna responsabilidad por la
instalacion inadecuada.
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1.20 TRABAJOS EN LOS ELEMENTOS DE

CONSTRUCCION ELECTRICOS

Antes de proceder a cualquier trabajo, extraer la clavija de red
de la caja de enchufe.

1.21

La parte frontal del equipo debe estar dirigida hacia abajo
para evitar cualquier resbalamiento.

Sobre fondos inclinados, ya que tiende a moverse mediante
vibraciones.

INSTALACION EN SUPERFICIES IRREGULARES

2  SINOPSIS DE APLICACION

2.1 CAMPOS DE APLICACION

Super Finish 23 PLUS es un equipo de pulverizacién a alta
presion accionado eléctricamente que se emplea para la
pulverizacién sin aire (airless) de diversos materiales de
recubrimiento. Es también adecuado para operar el rodillo de
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pintura abastecido interiormente, que esta a disposicion en el
programa de accesorios.

El Super Finish 23 PLUS puede utilizarse tanto en los talleres,
como también en las obras.

El rendimiento del Super Finish 23 PLUS esta previsto para
permitir el procesamiento de pinturas de dispersién para
objetos pequefos y medianos en el sector interior.

En el &mbito del barnizado, el aparato es apropiado para todos
los trabajos usuales, p.ej.:

Puertas,marcosdepuerta, barandillas, muebles, revestimientos
de madera, cercas, radiadores y piezas de acero.

Para trabajos de barnizado se recomienda utilizar un depésito
superior.

2.2 MATERIAL DE RECUBRIMIENTO

Materiales de recubrimiento procesables

Lacasy pinturas diluibles con agua y que contienen disolvente,
materiales de recubrimiento bicomponentes, dispersiones,
pinturas latex.

El procesamiento de otros materiales de recubrimiento se
deberd consultar a la empresa WAGNER, ya que esto puede
perjudicar la durabilidad y también la seguridad del equipo.

8

El equipo permite el procesamiento de materiales de
recubrimiento con una viscosidad de hasta 20.000 mPas. Si
el rendimiento de la pulverizacién disminuye demasiado al
pulverizar materiales de recubrimiento de alta viscosidad,
estos se tendran que diluir conforme a las indicaciones del
fabricante.

Preste atencién a la calidad Airless de los
materiales de recubrimiento a procesar.

Agitar bien el material de recubrimiento antes de proceder al
trabajo.

(1)

jAtencién! Al remover los materiales de
recubrimiento, especialmente con un
mecanismo agitador accionado a motor,
prestar atencién a que no se formen
burbujas.

Las burbujas dificultan la pulverizacién,
y pueden también interrumpir el
funcionamiento.

2.2.1 MATERIALES DE RECUBRIMIENTO CON

SUSTANCIAS ACCESORIAS DE CANTO VIVO

Estas particulas ejercen en vdlvulas y boquillas, pero
también en la pistola de pulverizacion, un elevado efecto de
desgaste, que merma considerablemente la vida util de estos
consumibles.
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2.2.2

Para un funcionamiento sin desperfectos es necesario un
filtrado eficiente. Para este fin el equipo esta provisto de un
filtro de aspiracion (Pos. 1), y un filtro insertable en la pistola de
pulverizacién (Pos. 2). Se recomienda urgentemente controlar
con regularidad el deterioro o ensuciamiento de estos filtros.
Un filtro de alta presion (Pos. 3) disponible como accesorios
amplia la superficie del filtro y hace mas facil el trabajo con el
equipo.

FILTRADO

3  DESCRIPCION DEL EQUIPO

3.1 PROCESO AIRLESS

Los campos principales de aplicacién son las capas mas
gruesas de material de recubrimiento de alta viscosidad.

En el Super Finish 23 PLUS la bomba de membrana aspira
el material de recubrimiento y lo transporta a través de la
manguera de alta presién a la pistola de pulverizacién con
boquilla Airless, que lo impulsa con una presién de hasta
max. 25 MPa (250 barios) por el nucleo de la boquilla. Esta
alta presion da lugar a una pulverizacién micrométrica del
material de recubrimiento.

La denominaciéon proceso AIRLESS (sin aire) se basa en la
ausencia de aire durante la pulverizacion.

Esta forma de pulverizar reune las ventajas de la mas
fina pulverizacién, un funcionamiento pobre en neblinas
(dependiendo del ajuste correcto del equipo) y una superficie
lisa, y sin burbujas. Junto a estas ventajas se pueden mencionar
la alta velocidad de trabajo y la gran manejabilidad.

3.2 FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO

A continuacién la estructuracion técnica a grandes rasgos, a
fin de una mejor comprensién del funcionamiento:

Super Finish 23 PLUS es un equipo de pulverizaciéon a
alta presién accionado eléctricamente. EI motor eléctrico
(1) acciona la bomba hidraulica a través de un engranaje
planetario (2).Un pistén (3) se mueve arriba y abajo, y asi se
transporta el aceite hidraulico debajo de la membrana (4), que
se mueve a continuacién.

En detalle: Mediante el movimiento de la membrana hacia
abajo, lavélvuladeadmisiéndedisco(5)abreautomaticamente
y el material de recubrimiento se aspira. Con el movimiento
de la membrana hacia arriba, el material de recubrimiento se
desplaza y la valvula de escape de bola se abre, mientras la
vélvula de admisién esta cerrada.

El material de recubrimiento circula a alta presién circula por
la manguera de alta presién a la pistola de pulverizacién y se
pulveriza a la salida en la boquilla.

La valvula reguladora de presién limita la presion ajustada en
el circuito de aceite hidraulico y con ello también la presién
del material de recubrimiento. Un cambio de presion durante
el empleo de la misma boquilla conduce también al cambio
de la cantidad de pintura pulverizada.
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3.3 CUADROS EXPLICATIVOS

Soporte de boquilla con boquilla

Pistola de pulverizacién

Manguera de alta presion

Empalme para manguera de alta presiéon

Mandémetro

Vélvula reguladora de presion

Selector multifuncion

Simbolos (indicacién en la escotadura en el interruptor):

0 OFF
18 ON / Circulacién

NO U h WwWwN =

o \ ON / Pulverizacién
8 Tubo deretorno
9 Tubo de aspiracion
10 Depdsito superior
11 Pulsador de valvula de admisién
12 Valvula de escape
13 Caja de enchufe, carga max. 1500 Watt*
14 Varilla indicadora del nivel de aceite

*no existe en todos los modelos

3.4 TRANSPORTE

Enrollar la manguera de alta presién y colocarla sobre la
lanza.

Empujar o tirar para mover el equipo.

Aflojar los casquillos de apriete (pos. 1) en la lanza (O abierto).
Extender la lanza al largo requerido. Apretar de nuevo los
casquillos de apriete con la mano (U cerrado).

Transporte en el vehiculo

Asegurar el equipo en el vehiculo con medios de sujecién
adecuados.

El equipo puede en caso necesario colocarse al lado. Cuidar
aqui de no danar ningun elemento de montaje posterior.
Atencién: jRestos de pintura o disolvente pueden salir por las
uniones a rosca!

8
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3.5 REACONDICIONAMIENTO DEL CARRO

Antes del reacondicionamiento, extraer el
cable de red de la caja de enchufe, y retirar el
sistema de aspiracion y la manguera de alta

(1)

presioén.

Al cambiar entre el depdsito superior y el sistema de aspiracion
se necesita modificar el carro.
1. Aflojar los tornillos (pos.1) con la llave adjunta (17 mm).
2. Bascular lalanzay alinear el Super Finish 23 PLUS en la
posicién deseada:
a) Funcionamiento con sistema de aspiracién
b) Funcionamiento con depdsito superior
3. Volver a apretar los tornillos.
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3.6

Tension:

DATOS TECNICOS

Puesta de fusibles:
Cable de conexién:

Consumo de corriente max.:

Clase de proteccién:

Capacidad de absorcién aparato:

Presién de servicio max.:

Intensidad volumétrica max.:
Intensidad volumétrica a 12 MPa
(120 barios) con agua:

Temperatura max. del material
de recubrimiento:

Viscosidad max.:

Peso de bomba vacia:

Versién con carro:

Version con bastidor:
Capacidad de llenado de aceite
hidraulico:

Carcasa hidraulica

Engranaje

Toma de corriente en el aparato

(no existe en todos los modelos):

Conexion max.:

Vibracién méx. de la pistola de
pulverizacién:

Nivel de presién sonora max.:

230 Volt ~, 50 Hz

16 A lento

6 m longitud,
3x1,5 mm?

74A

IP 44

1,3 kW

25 MPa (250 barios)
2,6 I/min

2,3 1/min
43 °C
20.000 mPas

29 kg
24 kg

1,15 litros
0,05 litros

230 Volt ~, 50 Hz
1500 Watt

menor que 2,5 m/s’

74 dB (A)*

* Punto de medicion: Distancia 1 m al lado del equipo
y 1,60 m sobre el suelo, presion de servicio 12 MPa

(120 barios), suelo antiacustico
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4  PUESTA EN SERVICIO

4.1 EQUIPO CON SISTEMA DE ASPIRACION

1. Prestar atencién a superficies estanqueizantes limpias
en los empalmes. Fijarse en que la entrada roja (1) esté
asignada a la entrada de material de recubrimiento (4).

2. Enroscar la tuerca tapén (2) del tubo de aspiracién (3) a
la entrada de material de recubrimiento (4) con la llave
adjuntada (41 mm) y apretar bien.

3. Enroscar la tuerca tapon (5) de la manguera de retorno (6)
al empalme (7) (llave de boca 22 mm).

4.2 EQUIPO CON DEPOSITO SUPERIOR (5 LITROS)

1. Prestar atencién a superficies estanqueizantes limpias
en los empalmes. Fijarse en que la entrada roja (1) esté
asignada a la entrada de material de recubrimiento (4).

2. Enroscar la tuerca tapéon (5) de la manguera de retorno (6)
en el empalme (7).

2. Atornillar el depésito superior (8) a la entrada de material
de recubrimiento (4) y apretar bien.

Depdsito superior con anillo de limpieza (TopClean)

punto4y5.

4. Calar el anillo de limpieza en el depdsito superior.

5. Insertar la manguera de retorno en el empalme del anillo
de limpieza y apretar la tuerca tapon.

10

4.3 MANGUERA DE ALTA PRESION Y PISTOLA DE
PULVERIZACION

1. Enroscar la manguera de alta presion (9) en el empalme
de manguera.

2. Atornillar la pistola de pulverizacién (10) en la manguera
de alta presion.

3. Apretarbientodaslastuercastapénenlamangueradealta
presion, para que no salga material de recubrimiento.

4. Enroscar, alinear y apretar el soporte de boquilla con la
boquilla elegida en la pistola de pulverizacién (véase
también instrucciones de la pistola de pulverizacion/
soporte de boquilla).

Para destornillar la manguera de alta presion
del empalme de manguera, contrarretener
con llave de 22 mm.

Atencion

4.4 CONEXION A LA RED DE ALIMENTACION

La conexién debe realizarse siempre a

través de una caja de enchufe con contacto
protector a tierra con dispositivo protector
contra corriente defectuosa (fusible FI),
debidamente puesta a tierra.

Antes de conectar a la red de alimentacién, prestar atencion
de que la tension de red coincida con los datos indicados en la
placa de caracteristicas del equipo.

Atencion




Super Finish 23 PLUS

A
WAGNER

PUESTA EN SERVICIO

4.5 CAJA DE ENCHUFE EN EL APARATO
(NO EXISTE EN TODOS LOS MODELOS)

Se puede p.ej. conectar, una lampara de trabajo, etc. con un
consumo de potencia de hasta max. 1500 Watt.

Para que el fusible de red no accione con16 A
al encender el aparato:
Encender siempre primero el equipo Super

Finish 23 PLUS, :
Atencion inish 23 PLUS, luego el aparato conectado

4.6 PRIMERA PUESTA EN SERVICIO

LIMPIEZA DE MEDIOS DE CONSERVACION

Equipo con sistema de aspiracion
1. Sumergir el sistema de aspiracién en un deposito lleno
con agente limpiador (se recomienda agua).

Equipo con depésito superior

2. Llenar agente limpiador en el depdsito superior (se
recomienda agua).

3. Poner el selector multifuncién (Pos. 1) en O (Circulacion
- ON), el aparato inicia la marcha.

4. Luego girarel botén regulador de presion (2) a la derecha,
hasta el tope.

5. Esperar hasta que el agente limpiador salga por la
manguera de retorno.

6. Girar el botén regulador de presidn (2) aprox. una vuelta
atras.

7. Poner el selector multifuncion (1) en >\ (Pulverizacion).
La presidn se forma en la manguera de alta presion (visible
en el manémetro (3)).

8. Dirigir la boquilla de la pistola de pulverizaciéon a un
recipiente colector abierto y apretar el gatillo de la pistola
de pulverizacion.

9. La presion se incrementa girando el botén regulador de
presion (2) a la derecha. Ajuste aprox. 10 MPa (100 barios)
en el manémetro.

10. Pulverizar agente limpiador fuera del equipo durante
1-2 min (~5 litros) a un recipiente colector abierto.

4.7 PURGAREL AIRE DEL EQUIPO (SISTEMA
HIDRAULICO), SI NO SE ESCUCHA EL RUIDO DE
LA VALVULA DE ADMISION

1. Conectar el equipo.

2. Girar el botén regulador de presién (2) tres vueltas a la
izquierda, hasta el tope.

3. Ponerelselector multifuncién (1) en O (Circulacién-ON).
El sistema hidraulico da salida al aire. Dejar conectado el
aparato unos dos a tres minutos.

4. Luegogirarel botén regulador de presién (2) a la derecha,
hasta el tope.

5. Accionar brevemente el pulsador de vélvula (4).

Se puede escuchar el ruido de la valvula de admision.

6. Caso contrario, repetir los pasos 2 a 4.

W

Av

4.8 PONER EL EQUIPO EN MARCHA CON MATERIAL
DE RECUBRIMIENTO

Equipo con sistema de aspiracion
1. Sumergir el sistema de aspiracién en un recipiente relleno
con material de recubrimiento.

Equipo con depdsito superior

2. Llenar material de recubrimiento en el depésito superior.

3. Apretarel pulsador de vélvula de admision (4) varias veces,
para soltar cualquier valvula de admision eventualmente
pegada.

4. Poner el selector multifuncién (1) en O (Circulacién -
ON), el aparato inicial la marcha.

5. Luego girar el boton regulador de presion (2) a la derecha,
hasta el tope.

Cuando el ruido de las vélvulas cambia, el equipo esta
purgado de aire y aspira material de recubrimiento.

6. Si el material de recubrimiento sale por la manguera de
retorno, girar el botén regulador de presidn (2) aprox. una
vuelta atras.

7. Poner el selector multifuncién (1) en "l\ (Pulverizacion).
La presion se forma en la manguera de alta presién (visible
en el manémetro (3)).

8. Acccionar la pistola de pulverizaciéon y pulverizar a un
recipiente colector abierto, para purgar el resto de agente
limpiador del equipo. Cerrar la pistola de pulverizaciéon una
vez que sale material de recubrimiento por la boquilla.

9. Ajustar la presion de pulverizacién girando el botén
regulador de presion (2).

10. El equipo esta disponible para pulverizar.

1
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5 TECNICA DE PULVERIZACION

Guiar la pistola de pulverizacién uniformemente durante
el proceso de pulverizado. Caso contrario la proyeccion
del pulverizado serd irregular. Ejecutar el movimiento de
pulverizacién con el brazo y no con la mufieca. Mantener
una distancia paralela de aprox. 30 cm entre la pistola y el
objeto de pulverizaciéon. La limitacién lateral del chorro de
pulverizado no debe ser demasiado aguda, a fin de que pueda
superponerse ligeramente en el siguiente sobre-recorrido.
Conducir la pistola de pulverizacién siempre en un dngulo de
90° con respecto a la superficie de pulverizacion, ya que asi la
niebla de pintura es minima.

Para obtener superficies con acabados especialmente
buenos, WAGNER ofrece en su programa de ventas accesorios
especiales, p.ej. las boquillas FineFinish o una pistola de
pulverizacién AirCoat con manguera doble y regulador de
presion. Su proveedor WAGNER le asesorara complacido.

6 MANEJO DELA MANGUERA DE
ALTA PRESION

El aparato estd equipado con una manguera de alta presién
especialmente adecuada para bombas de membrana.

Por razones de funcionamiento, seguridad y
duracién, emplear Unicamente mangueras
de alta presion originales de WAGNER.

8

7  INTERRUPCION DEL TRABAJO

1. Desconectar el aparato, poner el selector multifuncién en
C (Descarga de presion, circulacién), luego en 0 (OFF).

2. Apretar el gatillo de la pistola de pulverizacién, para

descargar la presion de la manguera de alta presién y de
la pistola de pulverizacién.

3. Asegurar la pistola de pulverizacion, véase manual de
instrucciones de la pistola de pulverizacién.

4. Sacar la boquilla del soporte de boquilla y ponerla en un

recipiente pequeno con agente limpiador adecuado.

5. Dejar sumergido el sistema de aspiracion en el material
de recubrimiento o sumergirlo en el agente limpiador
correspondiente. El filtro de aspiracion y el equipo no
deben desecarse.

6. Tapar el depésito de material, para impedir la desecacion

de la pintura.

Al emplear materiales de recubrimiento
de secado rapido o bicomponentes, lavar

i)

Riesgo de lesiones mediante manguera

de alta presion con fugas. Sustituir
inmediatamente la manguera de alta presion
danada.

Peligro )
iNo repare nunca usted mismo una

el equipo a fondo con agente limpiador
adecuado, sin falta dentro del tiempo de
procesamiento, ya que de otro modo el
lavado del equipo puede causar mucho

gasto.

manguera de alta presion defectuosa!

La manguera de alta presién se tiene que manejar con cuidado.
Evitar doblarla o plegarla demasiado, radio de flexién minimo,
aprox. 20 cm.

No pasar por encima de la manguera de alta presidn,
protegerla contra contactos con objetos agudos y cantos
cortantes.

No tirar nunca de la manguera de alta presion para desplazar
el equipo.

Prestar atenciéon a que la manguera de alta presiéon no se
pueda torcer. Esto se puede evitar utilizando una pistola de
pulverizacién Wagner con articulacién giratoria y un tambor
de manguera.

8

Para el manejo de la manguera de alta
presion durante trabajos en andamios se ha
comprobado como mds ventajoso, dirigir la
manguera siempre por la parte exterior del
andamio.

En mangueras de alta presién viejas aumenta
el riesgo de defectos.

Wagner recomienda sustituir la manguera de
alta presién al cabo de 6 afos.

(4]
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LIMPIEZA DEL EQUIPO

LIMPIEZA DEL EQUIPO

La limpieza es la mds segura garantia para un funcionamiento
sin desperfectos. Después de terminar los trabajos de
pulverizacién, limpiar el equipo. De ninguna manera deben
secarse y quedar restos de material de recubrimiento pegados
en el equipo. El agente limpiador utilizado para la limpieza
(s6lo con un punto de inflamacion superior a 21°C) debe
corresponder al material de recubrimiento.

w

Asegurar la pistola de pulverizacion, véase manual de
instrucciones de la pistola de pulverizacién.

Desmontar y limpiar la boquilla y el soporte de boquilla.
Equipo con sistema de aspiracion

Poner el selector multifuncion en G (Circulaciéon - ON).
Quitar el tubo de aspiracion del depédsito de material,
inclinando para ello el equipo con tubo de aspiracion
rigido. La manguera de retorno permanece encima del
depésito de material, hasta que apenas salga todavia
material de recubrimiento.

Sumergir el sistema de aspiracion en un agente limpiador
adecuado.

Girar atras la vélvula reguladora de presion para ajustar
una presién de pulverizacion minima.

Poner el selector multifuncion en > (Pulverizacion).
Apretar el gatillo de la pistola de pulverizacién, para
bombear el resto de material de recubrimiento del
depésito superior, de la manguera de alta presion y
de la pistola de pulverizacién a un recipiente abierto
(eventualmente aumentar lentamente la presién en la
vélvula reguladora de presién, para obtener un mayor
transporte de material).

Atencion

Para materiales de recubrimiento que
contienen disolvente, el recipiente debera
estar puesto a tierra.

Atencion

iCuidado! jNo bombear o pulverizar en
recipientes con orificio pequeiio (ojo de
barril)!

Véase Normas de seguridad.

7.
8.

Poner el selector multifuncion en € (Circulacion - ON).
Bombear agente limpiador adecuado en la circulacién
durante algunos minutos.

El efecto de limpieza sera mayor, sila
pistola de pulverizacién se abre y cierra

alternadamente.

9.

Poner el selector multifuncion en ’1\ (Pulverizacién).

10. Bombear el resto de agente limpiador a un recipiente
abierto, hasta vaciar el equipo.
11. Desconectar el equipo.

Con materiales de recubrimiento solubles en
agua, el agua caliente favorece la limpieza.

- Equipo con depdsito superior

1. Poner el selector multifuncion en C (Circulacién - ON).

2. Girar atrds la vélvula reguladora de presién para ajustar
una presién de pulverizacidon minima.

3. Poner el selector multifuncion en "l\ (Pulverizacion).

4. Apretar el gatillo de la pistola de pulverizacion, para
bombear el resto de material de recubrimiento del
depdsito superior, de la manguera de alta presion y
de la pistola de pulverizacion a un recipiente abierto
(eventualmente aumentar lentamente la presion en la
valvula reguladora de presion, para obtener un mayor
transporte de material).

Para materiales de recubrimiento que
contienen disolvente, el recipiente debera
estar puesto a tierra.

Atencién
iCuidado! jNo bombear o pulverizar en
recipientes con orificio pequeno (ojo de
barril)!
Véase Normas de seguridad.

Atencién 9

5. Llenar agente limpiador adecuado en el depésito
superior.

6. Poner el selector multifuncién en O (Circulacién - ON).

7. Bombear agente limpiador adecuado en la circulacién
durante algunos minutos.

Depésito superior con anillo de limpieza (TopClean)

punto8a 12
8. Poner el conmutador del anillo de limpieza en posicién
horizontal.

El agente limpiador se distribuye al tamafo del depésito
superior y limpia la pared del mismo. Este proceso precisa
de algun tiempo segun el grado de suciedad, pero
funciona automaticamente.

9. Poner el conmutador del anillo de limpieza en posiciéon
vertical, el agente limpiador corre directamente al
deposito superior.

13
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No poner nunca el conmutador del anillo
de limpieza en posicion horizontal durante
el trabajo con material de recubrimiento,
ya que pueden obstruirse los taladros de
distribucion.

De esta manera se reduce el efecto de
limpieza, y el mismo anillo de limpieza
debera primero limpiarse, antes de que la
distribucién total sea de nuevo posible.

(1)

8.1 LIMPIEZA DEL EQUIPO POR FUERA

10. Poner el selector multifuncion en "l\ (Pulverizacion).

11. Bombear el resto de agente limpiador a un recipiente

abierto, hasta vaciar el equipo.

12. Poner el selector multifuncién en £ (Circulacion - ON).

13. Desconectar el equipo.

14

Extraer primero la clavija de red de la caja de
enchufe.
iPeligro de cortocircuito mediante agua
Peligro infiltrada!
No pulverizar nunca el aparato con
detergente o vapor detergente de alta
presion.
No sumergir la manguera de alta presion en
disolventes. Limpiar el exterior Unicamente
con un paho empapado.
Peligro

Limpiar el equipo por fuera con un pafio empapado con
agente limpiador adecuado.

8.2 FILTRO DE ASPIRACION

Los filtros limpios garantizan siempre
maéaxima cantidad transportada, presién
de pulverizacién constante y un correcto
funcionamiento del aparato.

Tubo de aspiracion rigido

\

EEEE

1
L

Depésito superiorde 5 |

Equipo con sistema de aspiracién

1.
2.

Desenroscar el filtro (Pos. 1) del tubo de aspiracién.
Limpiar o sustituir el filtro.

Ejecutar la limpieza con un pincel duro y el respectivo
agente limpiador.

Equipo con depésito superior

1.
2.
3.

Aflojar los tornillos (2) con un atornillador.

Levantar y quitar el filtro rondel (1) con un atornillador.
Limpiar o sustituir el filtro rondel.

Ejecutar la limpieza con un pincel duro y el respectivo
agente limpiador.



Super Finish 23 PLUS

A
WAGNER

LIMPIEZA DEL EQUIPO

8.3 FILTRO DE ALTA PRESION (ACCESORIO)

Desconectar el aparato — Poner el selector multifuncién
en 0 (OFF).

Abrir el filtro de alta presién y limpiar suplemento del filtro
como sigue:

Desatornillar la caja de filtro (1) con la mano.

Sacar el cartucho filtrante (2) y quitar el resorte de
apoyo (3).

Limpiar todas las piezas con agente limpiador apropiado.
Si se dispone de aire comprimido - soplar el cartucho
filtrante y el resorte de apoyo.

Durante el montaje del filtro prestar atencion al correcto
asiento de la arandela de apoyo (4) en el cartucho filtrante,
y controlar que el anillo toroidal en la caja de filtro no esté
dafhado.

Enroscar la caja de filtro con la mano hasta el tope (una
fuerza de apriete elevada dificultara cualquier desmontaje
ulterior).

84 LIMPIEZA DE LA PISTOLA DE PULVERIZACION

AIRLESS

Lavar el interior de la pistola de pulverizacién Airless a
presién de servicio baja con agente limpiador adecuado.
Limpiar a fondo la boquilla con agente limpiador
detergente adecuado, de manera que no quede ningln
resto de material de recubrimiento.

Limpiar a fondo la pistola de pulverizacion Airless por

“N

= =
iy

Filtro insertable en la pistola de
pulverizacion Airless

Desmontaje

Tirar el estribo protector (1) con fuerza hacia delante.

2. Destornillar laempunadura (2) de la caja de pistola. Extraer

el filtro insertable (3).

3. Sustituir el filtro insertable obstruido o defectuoso.

Montaje

Meter el filtro insertable (3) con el cono mas largo en la
carcasa de pistola.

Atornillar y apretar la empufiadura (2) en la carcasa de
pistola.

Encajar el estribo protector (1).

15
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9  MANTENIMIENTO

10 REPARACIONES EN EL EQUIPO

9.1 MANTENIMIENTO GENERAL

(1)
(4]

Por motivos de seguridad se recomienda
encarecidamente hacer efectuar anualmente
una inspeccion por un experto. En este
contexto, observe también todas las
normativas nacionales vigentes.

El mantenimiento del equipo puede
disponerlo a través del Servicio Técnico
WAGNER. Con contrato de servicio y/o
paquetes de mantenimiento puede usted
acordar condiciones favorables.

Controles minimos antes de cada puesta en servicio

1. Comprobar los desperfectos en la manguera de alta
presion, la pistola de pulverizacion con articulacion
giratoria y el cable de conexién con enchufe.

2. Comprobar la lectura del mandmetro.

Controles a intervalos regulares

1. Comprobar el desgaste de las vélvulas de admision y
salida, realizar su limpieza y cambiar los consumibles.

2. Limpiar y si es necesario sustituir los filtros de recambio
(pistola de pulverizacién, sistema de aspiracion).

9.2 MANGUERA DE ALTA PRESION

Comprobar visualmente la eventual presencia de cortes o
desabolladuras en la manguera de alta presion, especialmente
en el paso a la griferia. Las tuercas tapdn deben tener giro libre.
La conductividad debe ser menor que 1 megohmio a todo lo
largo.

Desconectar el equipo.
Antes de toda reparacion — extraer la clavija
de red de la caja de enchufe.

Peligro

Disponer la ejecucién de todos los controles
eléctricos a través del Servicio Técnico
WAGNER.

Atencion

En mangueras de alta presion viejas aumenta
el riesgo de defectos.
Wagner recomienda sustituir la manguera de

8

alta presion al cabo de 6 aios.

16

10.1

1. Desenroscar el pulsador de valvula de admisién con llave
de 17 mm.
2. Cambiar el separador (1) y el anillo toroidal (2).

PULSADOR DE VALVULA DE ADMISION

10.2 VALVULA DE ADMISION

1. Aplicarlallave adjuntada de 30 mm en la caja del pulsador
(1.

2. Aflojar la caja del pulsador (1) dando ligeros golpes de
martillo en el extremo de la llave.

3. Desenroscar la caja del pulsador con la valvula de
admision (2) fuera de la zona de pintura.

4. Extraer la horquilla (3) con el atornillador adjuntado.

5. Aplicar la llave adjuntada de 30 mm en la valvula de
admision (2). Extraer girando con cuidado la véalvula de
admisién.

6. Limpiar el asiento de vélvula (4) con agente limpiador
y pincel (prestar atencién a que no queden pelos de
pincel).

7. Limpiarlasjuntas (5, 6) y comprobar los dafios, cambiarlas
eventualmente.

8. Controlar los desperfectos de todas las partes de valvula.
En caso de desgaste visible, sustituir la valvula de
admisién.
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Montaje

1.

Colocarlavalvula de admisién (2) en la caja del pulsador (1)
y asegurarla con la horquilla (3). Cuidar de que la junta
(negra) (5) esté montada en la caja del pulsador.
Atornillar la unidad de la caja del pulsador y la vélvula de
admision en la zona de pintura. La misma junta (negra) (6)
debe estar montada en la zona de pintura.

Apretarla caja del pulsador con llave de 30 mmy afianzarla
dando tres ligeros golpes de martillo en el extremo de la
llave (equivale aprox. aun par de apriete de 90 Nm).

10.3 VALVULA DE ESCAPE

1.

2.

Hw

Desenroscar la valvula de escape con la llave de 22 mm
fuera de la zona de pintura.

Extraer con cuidado la horquilla (1) con el atornillador
adjuntado, el resorte de presién (2) presiona fuera la
bola (4) y el encaje de vélvula (5).

Limpiar o sustituir las piezas sueltas.

Comprobar el deterioro del anillo toroidal (7).
Prestaratenciénalaposicién de montaje al montar el anillo
de seguridad eldstico (3) (se asegura con clip en el resorte
de presion (2)), el asiento de valvula de admision (5) y el
anillo junta (6), -> véase ilustracion.

10.4 VALVULA REGULADORA DE PRESION

Disponer el cambio de la valvula reguladora
de presion (1) sélo a través del servicio
posventa.

Peligro La presidn de servicio maxima serd ajustada

de nuevo por el servicio posventa.
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10.5 SUSTITUCION DEL CABLE DE CONEXION

Disponer su ejecucion uUnicamente por
un electricista competente. No se asume
ninguna responsabilidad por la instalacion
Peligro inadecuada.

Desconectar el equipo.

Antes de toda reparacion - extraer la clavija
de red de la caja de enchufe.

1. En modelos con cubierta frontal, desenroscar la carcasa
de pulsador con la vélvula de entrada (1) de la etapa de
pintura (véase en 10.2 Valvula de entrada, puntos 1a 3.y
quitar la cubierta frontal (2) soltando los tornillos.

2. Retirar el interruptor multifuncion (3) soltando el tornillo.

3. Quitar la cubierta trasera (4) soltando los tornillos.

4. Aflojar la enroscadura de cables (5).

5. Soltar los conductores en el terminal de conexién de
red (6).

6. Sustituir el cable de conexion.
(Se puede utilizar sélo un cable de red admitido de
referencia HO7-RNF con clavija a prueba de agua
salpicada.)

7. Montar el conductor verde/amarillo al empalme PE.

8. Volver a montar cuidadosamente las cubiertas (jAtencion!
INo oprimir ningun cable!).

9. Volver a enroscar la carcasa de pulsador (véase en 10.2
Véalvula de entrada, punto 3.)

10.6 CONSUMIBLES TiPICOS

Pese a que se utilizan materiales de alta calidad, el efecto
fuertemente abrasivo de las pinturas hace inevitable el
desgaste en las siguientes partes:

Valvula de admision

(pieza de recambio Ne de ped.: 0344700)

Sustitucion, véase punto 10.2

(Fallo perceptible por la pérdida de rendimiento y/o aspiracién
deficiente o ausente - una limpieza a fondo puede también
conducir a una mejora.)

Valvula de escape

(pieza de recambio N° de ped.: 0341702)

Sustitucién, véase punto 10.3

(Fallo perceptible por la pérdida de rendimiento y/o aspiracién
deficiente.)

La vélvula de escape dura por experiencia mas tiempo que
la valvula de admisién. Eventualmente una limpieza a fondo
puede también aqui ser favorable.

18
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REPARACIONES EN EL EQUIPO

10.8 PROCEDIMIENTO EN CASO DE AVERIAS
AVERIA iQUE MAS? CAUSA POSIBLE MEDIDAS PARA ELIMINACION DE LA AVERIA
El equipo no El selector multifuncién no | No hay tensién de Comprobar el abastecimiento de tensién.
arranca. se puede conectar. alimentacion.

El fusible del equipo se ha
accionado.

Dejar enfriar el motor.

Interruptor multifuncién no
girado previamente a“0”

Colocar el interruptor multifuncién en “0"y
volver a conectar

El aparato no
aspira.

No salen burbujas por la
manguera de retorno.

Valvula de admisién
pegada.

Apriete el pulsador de valvula de admisién
varias veces con la mano, hasta el tope.

Valvula de admisidn,
vélvula de escape
ensuciada/

Cuerpos extrafos
(p.€j. hilos) absorbidos/
desgastados.

Desmonte las vélvulas y limpielas
(-> véase punto 10.2/10.3) / sustituya las
piezas gastadas.

Vélvula reguladora de
presién girada totalmente
atras.

Gire la vélvula reguladora de presién a la
derecha, hasta el tope.

Por la manguera de retorno
salen burbujas.

El equipos aspira aire
secundario.

Compruebe si el sistema de aspiracion esta
bien apretado. ;Racor de limpieza (si existe)
atornillado herméticamente al tubo de
aspiracion rigido?

{Pulsador de vélvula de admisién con fugas?
-> Cambiar el separador y el anillo toroidal.
(-> véase punto 10.1)

Falta la entrada roja en la entrada de material
de recubrimiento (-> véase el punto 4.1)
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AVERIA

iQUE MAS?

CAUSA POSIBLE

MEDIDAS PARA ELIMINACION DE LA AVERIA

El equipo no
genera presion.

El equipo ha aspirado.

Aire en la circulacion de
aceite.

Purgar el aire de la circulacion de aceite

en el equipo girando la vélvula reguladora
de presion completamente a la izquierda
(hasta pasar de rosca) y dejar funcionar 2-3
min, girar después la valvula requladora

de presion a la derecha y ajustar la presion
de pulverizacién (repetir la operacién
eventualmente varias veces). La operacion se
favorece con el equipo en posicion vertical.

El equipo tiene ahora
presién,

pero ésta decae al
pulverizar, también en el
mandmetro.

Filtro de aspiraciéon
taponado.

Compruebe el filtro de aspiracién/
eventualmente limpiarlo/sustituirlo.

Pintura en este estado no
procesable, a causa de sus
caracteristicas la pintura
pega las valvulas (valvula
de admision) y el caudal es
demasiado bajo.

Diluir la pintura.

El equipo tiene ahora
presion, pero al pulverizar
se interrumpe el chorro de
pulverizado, pese a que

el manémetro indica alta
presion.

Los filtros obstruidos dejan
pasar muy poca pintura.

(Filtro de alta presion si esta presente),
comprobar/limpiar el filtro de pistola.

Boquilla obstruida.

Limpiar la boquilla.

El equipo no genera la
presién max. posible, por la
manguera de retorno sale
pintura pese a la posicion
de pulverizado.

Vélvula de descarga
defectuosa.

Consulte al Servicio postventa Wagner
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11 PIEZAS DE RECAMBIOY ACCESORIOS

PIEZAS DE RECAMBIO Y ACCESORIOS

11.1 ACCESORIOS PARA SUPER FINISH 23 PLUS
Accesorios:

POS. [ DENOMINACION No DE PED.

1 Pistola de pulverizacién AG-14 0502 166
(modelo de acero inoxidable)
Pistola de pulverizacién AG-08 0296 388
(modelo de aluminio)

2 Pistola de pulverizacién AirCoat AC4600 |0394 156
(azul)

3 Manguera doble 9984 564
Manguera de alta presion DN-3; 7,5 m 9984 583

4 Elemento regulador AirCoat 0340250

5 Pistola con alargadera
Longitud 120cm; rosca G 7/8" 0296 441
Longitud 120cm; rosca F 11/16” 0296 443
Longitud 200cm; rosca G 7/8" 0296 442
Longitud 200cm; rosca F 11/16” 0296 444
Rodillo In-line IR 0345010
Deposito superior 5 | 0341 265
Detergente para depdsito superior 0340930

TopClean

IS
POS. | DENOMINACION N° DE PED.
9 Prolongacion de boquilla
Longitud 15 cm 0556 051
Longitud 30 cm 0556 052
Longitud 45 cm 0556 053
Longitud 60 cm 0556 054
10 | Prolongacion de boquilla con
articulacion acodada rebatible
Longitud 100 cm 0096 015
Longitud 200 cm 0096 016
Longitud 300 cm 0096 017
11 Sistema de aspiracion (flexible) 0034 630
para pinturas de dispersion
12 | Recipiente de limpieza con soporte (solo
para el sistema de aspiracion flexible) 2343481
13 | Sistema de aspiracién (rigido) para 2342879
pinturas de dispersién
14 | Filtro saco, ancho de malla 0,3 mm 0097 531
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Tabla de boquillas Airless

Wagner Sin boquilla Sin boquilla

TradeTip 3 boquilla rosca F (11/16 - 16 UN) para pis-  rosca G (7/8 - 14 UNF)

hasta 270 bar tolas de pulverizacién Wagner para pis tolas de pulverizacién Graco/Titan
(27 MPa) Ne de ped. 0289391 Ne de ped. 0289390

@ Todas las boquillas de la siguiente tabla se entregan conjuntamente con el filtro de pistola adecuado.

Aplicacion Marcacion debo- | Angulo de Orificio Ancho mm "| Filtro de pistola | N° de ped.
quilla pulverizacion |inch/mm
Lacas y esmaltes diluibles en agua | 107 10° 0.007/0.18 | 100 rojo 0553107
y con contenido de disolvente, 207 20° 0.007/0.18 | 120 rojo 0553207
aceites, agentes separadores 307 30° 0.007/0.18 | 150 rojo 0553307
407 40° 0.007/0.18 | 190 rojo 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 rojo 0553109
209 20° 0.009/0.23 1120 rojo 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 rojo 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 rojo 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 rojo 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 rojo 0553609
Lacas de resina sintética 1M1 10° 0.011/0.28 | 100 rojo 0553111
Lacas PVC 211 20° 0.011/0.28 | 120 rojo 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 rojo 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 rojo 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 rojo 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 rojo 0553611
Lacas, lacas previas 113 10° 0.013/0.33 | 100 rojo 0553113
Lacas de fondo 213 20° 0.013/0.33| 120 rojo 0553213
Rellenos 313 30° 0.013/0.33 | 150 rojo 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 rojo 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 rojo 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 rojo 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 rojo 0553813
Rellenos 115 10° 0.015/0.38 | 100 amarillo 0553115
Pinturas antioxidantes 215 20° 0.015/0.38 | 120 amarillo 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 amarillo 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 amarillo 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 amarillo 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 amarillo 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 amarillo 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 amarillo 0553815
Pinturas antioxidantes 117 10° 0.017/0.43 | 100 blanco 0553117
Pinturas latex 217 20° 0.017/0.43 | 120 blanco 0553217
Pinturas de dispersion 317 30° 0.017/0.43 | 150 blanco 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 blanco 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 blanco 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 blanco 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 blanco 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 blanco 0553817
Pinturas antioxidantes 219 20° 0.019/0.48 | 120 blanco 0553219
Pinturas latex 319 30° 0.019/0.48 | 150 blanco 0553319
Pinturas de dispersion 419 40° 0.019/0.48 | 190 blanco 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 blanco 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 blanco 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 blanco 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 blanco 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 blanco 0553919
Proteccion contra incendios 221 20° 0.021/0.53 | 120 blanco 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 blanco 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 blanco 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 blanco 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 blanco 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 blanco 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 blanco 0553821

1)Ancho del pulverizado a unos 30cm de distancia al objeto de pulverizacién y a una presiéon de 100bar (10MPa) con laca de resina sintética, 20 segundos DIN.
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Todas las boquillas de la siguiente tabla se entregan conjuntamente con el filtro de pistola adecuado.

Aplicacion Marcacion de bo- Angulo de Orificio Ancho mm " | Filtro de pistola | N° de ped.
quilla pulverizacion |inch/mm

Recubrimiento de tejados 223 20° 0.023/0.58 | 120 blanco 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 blanco 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 blanco 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 blanco 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 blanco 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 blanco 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 blanco 0553823

Materiales de capa gruesa, 225 20° 0.025/0.64 | 120 blanco 0553225

proteccién anticorrosiva, 325 30° 0.025/0.64 | 150 blanco 0553325

masilla de pistola 425 40° 0.025/0.64 | 190 blanco 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 blanco 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 blanco 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 blanco 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 blanco 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 blanco 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 blanco 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 blanco 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 blanco 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 blanco 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 blanco 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 blanco 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 blanco 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 blanco 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 blanco 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 blanco 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 blanco 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 blanco 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 blanco 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 blanco 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 blanco 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 blanco 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 blanco 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 blanco 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 blanco 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 blanco 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 blanco 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 blanco 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 blanco 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 blanco 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 blanco 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 blanco 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 blanco 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 blanco 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 blanco 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 blanco 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 blanco 0553639

Aplicaciones pesadas 243 20° 0.043/1.10] 120 verde 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 verde 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 verde 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 verde 0553643
445 40° 0.045/1.14 1190 verde 0553445
545 50° 0.045/1.14] 225 verde 0553545
645 60° 0.045/1.14| 270 verde 0553645
451 40° 0.051/1.30| 190 verde 0553451
551 50° 0.051/1.30] 225 verde 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 verde 0553651
252 20° 0.052/1.32 (120 verde 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 verde 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 verde 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 verde 0553655
261 20° 0.061/1.55]120 verde 0553261
461 40° 0.061/1.55] 190 verde 0553461
561 50° 0.061/1.55] 225 verde 0553561
661 60° 0.061/1.55| 270 verde 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 verde 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 verde 0553463
565 50° 0.065/1.65| 225 verde 0553565
665 60° 0.065/1.65| 270 verde 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 verde 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 verde 0553467

1)Ancho del pulverizado a unos 30cm de distancia al objeto de pulverizacién y a una presién de 100bar (10MPa) con laca de resina sintética, 20 segundos DIN.

25



PIEZAS DE RECAMBIO Y ACCESORIQS

Super Finish 23 PLUS

2SpeedTip

La innovadora boquilla dispone de dos pasos de

boquilla en una.

Tabla de boquillas

2 Speed Tip soporte
N° de ped. 0271065

Paso de boquilla

Aplicacion

Ne° de ped. 0271 048

Lacas (L) Dispersion (D) Masilla / Relleno (S)
D5 S5
Boquilla: 111/415 Boquilla: 225 /629
Ne de ped. 0271 062 Ne de ped. 0271 064
D7
Pequeio Boquilla: 113 /417
Ne de ped. 0271 063
L10 D10 S10
Boquilla: 208 /510 Boquilla: 111 /419 Boquilla: 527 / 235
Ne de ped. 0271 042 Ne° de ped. 0271 045 Ne de ped. 0271 049
L20 D20 S20
Mediamo Boquilla: 210/ 512 Boquilla: 115/ 421 Boquilla: 539/ 243
Ne de ped. 0271 043 Ne de ped. 0271 046 N° de ped. 0271 050
L30 D30 S30
Grande Boquilla: 212/514 Boquilla: 115/423 Boquilla: 543 / 252
Ne de ped. 0271 044 Ne° de ped. 0271 047 Ne de ped. 0271 051
D40
Muy grande Boquilla: 117 /427

Filtro pistola recomendado

rojo

blanco
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11.2 LISTA DE PIEZAS DE RECAMBIO SF 23 PLUS

POS. | No DE PED. DENOMINACION 33 2337 484 Chapa de unién
1 0340 339 Entrada 34 2342 501 Selector multifunciéon
2 2334383 Caja del pulsador para vélvula de 35 | 9950 241 Caja de enchufe
admision 36 9905 113 Tornillo alomado 5x10
3 0341336 Horquilla
37 9950 242 Junta
4 9971 486 Anillo toroidal
38 2342 535 Placa
> 0341316 Separador 39 2343 666 Mandémetro
6 2337033 Pulsador de valvula de admisién
(incl. pos.4,5) 40 19970218 Anillo junta
7 0341 331 Anillo junta 41 2341 465 Placa (a la derecha)
8 0344 700 Vélvula de admisién (incl. pos.7 (2x)) 42 | 0341349 Tornillo de cierre de aceite
9 2334402 Vélvula de admisién compl. 43 9971 146 Anillo toroidal
(pos. 1,2,3,6,8) 44 2362 313 Varilla indicadora del nivel de aceite

10 0421328 Tornillo alomado 3, 17x20
11 2337 138 Anillo toroidal 31,4 x 3,55
12 9952 685 Enroscadura de cables

13 0261 352 Cable de conexidn
HO7-RNF 3x 1,5mm? 6m longitud

14 0344 336 Pieza de unién NPS 1/4”

15 2334038 Tapa

16 2334 044 Tapa (a la derecha)

17 12315382 Tornillo alomado M4x10

18 2339570 Placa de caracteristicas SF 23 PLUS
19 | 0341347 Anillo junta

20 0341 327 Asiento de valvula de escape
21 9941 501 Bola 10

22 | 0253405 Anillo de seguridad elastico
23 0341 326 Resorte de presion

24 0341328 Horquilla

25 9971470 Anillo toroidal 20x2

0341702 Vélvula de escape, set de service
(pos. 19-25)

26 2342 946 Vélvula de escape compl.
(incl. pos.19-25)

27 2334 046 Chapa de unién

28 2334 042 Tapa (a laizquierda)

29 2337 557 Cubierta del ventilador
30 | 9902225 Tornillo alomado 3,5x9,5
31 2341 466 Placa (a la izquierda)

32 9903 348 Tornillo taladrador
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11.3 LISTA DE PIEZAS DE RECAMBIO FILTRO DE ALTA 11.4 LISTA DEPIEZAS DE RECAMBIO CARRO
PRESION (ACCESORIO)

POS. | No DE PED. | DENOMINACION POS. |N°DEPED. |DENOMINACION
1 0097 123 | Filtro de alta presién HF - 01 compl. 1 2343670 Carro compl. (para SF 23 PLUS)
2 0097 301 | Bloque filtrante 2 9910 208 Tuerca hexagonal M8
3 0097 302 | Caja defiltro 3 9920 102 Arandela A 8,4
4 0097 306 | Tornillo hueco 4 9900 118 Tornillo hexagonal M8x30
5 10097304 | Anillojunta 5 3054019 | Tornillo hexagonal M10x20
6 9970 110 | Anillo junta 6 9920 106 Arandela A 10,5
7 9974 027 | Anillo toroidal 30x2 (PTFE) 7 2340 954 Placa intermedia
8 9971401 | Anillo toroidal 16x2 (PTFE) 8 2362 484 Amortiguamiento
9 0508749 |Resorte deapoyo 9 9920311 Arandela A 6,4
10 | 0508603 | Arandela de apoyo 10 9900325 Tornillo hexagonal M6x16
0508 748 | Cartucho filtrante 60 mallas
1 Opcional:
0508 450 | Cartucho filtrante 100 mallas
0508 449 | Cartucho filtrante 30 mallas
1219994 245 | Resorte de presion

2 L)

—

11\

Cuadro de piezas de recambio carro SF 23 PLUS

Cuadro de piezas de recambio filtro de alta presion
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11.5 LISTA DEPIEZAS DE RECAMBIO BASTIDOR 11.6 LISTA DE PIEZAS DE RECAMBIO SISTEMA DE
ASPIRACION
POS. | N° DE PED. DENOMINACION POS. [N° DEPED. |DENOMINACION
1 2343 637 Bastidor compl. 1 2342879 Sistema de aspiracion compl.
2 |9900118  |Tornillo hexagonal M8x30 (incl. pos. 2-4)
3 9920 102 Arandela A84 2323325 F|Itr<?, ancho de malla T mm
2 Opcional:
4 9910 208 Tuerca hexagonal M8 0250 245 Filtro, ancho de malla 0,8 mm
2343 688 Tubo de retorno
4 2342 682 Tubo de aspiracién
2306 987 PumpRunner

Cuadro de piezas de recambio bastidor SF 23 PLUS

Cuadro de piezas de recambio sistema de aspiracion
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11.7 LISTA DE PIEZAS DE RECAMBIO DEPOSITO 11.8 LISTA DE PIEZAS DE RECAMBIO DEPOSITO
SUPERIOR SUPERIOR CON TOPCLEAN
POS. |N° DEPED. | DENOMINACION POS. |No DEPED. |DENOMINACION
- 0341265 Depésito superior 5 |, compl. - 0341268 | Depésito superior con TopClean, compl.
1 0340901 Tapa 5si i
P 1 0340 904 (I?flfosno Zuglaenc,)r 51 0117
0037 607 Filtro rondel, ancho de malla 0,8 mm Iftro rondel... vease punto 11.
2 Opcional: 2 0340901 |Tapa
0003 756 Filt del, ho d lla 0,4 .
1tro rondel, ancho de mafia &% mm 3 0340271 | Anillo TopClean, compl.
Tornillo para chapa combinado
3 9902306 3,9x13 (2) 4 0340270 |Tubo de retorno
4 0340 904 Depésito superior 5 0340499 |Racor
0340908 Tubo de retorno 6 0340466 | Anillo
7 0340500 | Corredera giratoria
8 9971486 | Anillo toroidal 4x2 (FFPM)

Cuadro de piezas de recambio deposito superior

Cuadro de piezas de recambio depésito superior con
TopClean
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